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I N D U S T R I Ë L E  W Z I D O E L S T E L L I N G E N

Fluctuaties samenstelling/productie 

afvalwater
Kennis metabolische processen

Problemen slibbezinking

Onstabiele slibstructuur
Microbiële samenstelling

Invloed operationele parameters

Verbeterde slibbezinking en stabiele  

zuiveringsefficiëntie

Optimalisatie procesvoering
FOOTPRINT ↑

Effluent 
kwaliteit ↓

Duurzaam concept voor
compacte actief slib systemen



AEROOB GRANULAIR SLIB 

(AGS) TECHNOLOGIE
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DENSE, AFGELIJNDE SLIBSTRUCTUUR

EXCELLENTE BEZINKINGSEIGENSCHAPPEN

TOT 40% REDUCTIE FOOTPRINT 

HOGE RESISTENTIE

SIMULTANE N/DN

POTENTIEEL BIO- P VERWIJDERING

A G S  T E C H N O L O G I E
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AB systeem
40% AW

AGS
60% AW

RWZI

De Kreuk et al., 2007

www.royalhaskoningdhv.com

RWZI
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S T R A T E G I E

Sequencing batch reactor (SBR)

SBR
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S T R A T E G I E

Sequencing batch reactor (SBR)

Selectie traag-groeiende m.o.

Feast/famine regime

Anaerobe pulsvoeding

Aerobe fase bij lage DO

Endogene anoxie*

FEAST

FAMINE

N-verwijdering*
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AGS TECHNOLOGIE VOOR 

INDUSTRIEEL AFVALWATER

?
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A f v a l w a t e r s a m e n s t e l l i n g

C A S E  S T U D Y 1
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D O E L S T E L L I N G

De vorming van AGS in een labo-SBR door het opleggen van een feast famine regime voor de 

zuivering van een complex industrieel afvalwater afkomstig van vleesverwerkingssector. 
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P E R I O D E I P E R I O D E I I

Dag 1-94 94-heden

Voedingstrategie
Anaerobe 

pulsvoeding

Anaerobe 

pulsvoeding

VER (%) 9.0 9.0

DO (mgO2/L) 1.0-1.5 1.0-1.5

Beluchting
Vaste tijd

(4.2h 3.6h2.7h)

OUR regeling
(2.5h-3.0h)

F/M
(kgCOD/kgVSS.dag)

0.12+/-0.03 0.13+/-0.03
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S l i b k a r a k t e r i s t i e k e n V e r w i j d e r i n g s e f f i c i ë n t i e
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O v e r z i c h t

Sterke verbetering slibbezinking

Stabiele COD, N verwijdering

Sterk afgelijnde, dense structuur

+/- 20% reductie beluchte tijd

Onvoldoende P verwijdering

Procesomstandigheden NIET 

representatief

Day 225 Day 244 Day 260
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OLR = 0,36 kg COD/m3.day

NLR = 0,024 kg N/m3.day

F/M = 0,08 kg COD/kgMLVSS.day

Buffertank + SBR

Cyclus: Statisch

Traag gemengde voeding

P-verwijdering: FeCl3

Beluchte tijd: 56%

DO: 1,3 – 1,7 mgO2/L

Actieve tijd: 73%

OLR = 0,57±0,11 kg COD/m3.dag

NLR = 0,028±0,006 kg N/m3.dag

F/M = 0,14±0,03 kg COD/kg MLVSS.dag

Influentvat + SBR

Cyclus: Dynamisch (OUR-regeling)

Pulsvoeding tijdens bezinking

P-verwijdering: Onvoldoende

Beluchte tijd: 35±12%

DO: 1,0-1,5 mg O2/L

Actieve tijd: 92±2%
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OLR = 0,36 kg COD/m3.day

NLR = 0,024 kg N/m3.day

F/M = 0,08 kg COD/kgMLVSS.day

Buffertank + SBR

Cyclus: Statisch

Traag gemengde voeding

P-verwijdering: FeCl3

Beluchte tijd: 56%

DO: 1,3 – 1,7 mgO2/L

Active time: 73%

OLR = 0,36 kg COD/m3.dag

NLR = 0,024 kg N/m3.dag

F/M = 0,08 kg COD/kg MLVSS.dag

Influentvat + SBR

Cyclus: Statisch

Traag gemengde voeding

P-verwijdering: /

Beluchte tijd: 52%

DO: 1,0-1,5 mg O2/L

Active time: 76%
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D O E L S T E L L I N G

De vorming van AGS in een labo-SBR door het opleggen van een feast famine regime voor de 

zuivering van een complex industrieel afvalwater afkomstig van de vleesverwerkingssector

onder realistische omstandigheden
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S l i b k a r a k t e r i s t i e k e n V e r w i j d e r i n g s e f f i c i ë n t i e

Technische problemen
voedingspomp
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O V E R Z I C H T

Verbetering slibbezinking

Stabiele COD, N verwijdering

Vorming dense structuur

Onvoldoende P verwijdering

Langdurige stabiliteit bevestigen

Representatieve proces-

omstandigheden



O ve r z i c h t

C A S E  S T U D Y  1

C A S E  S T U D Y  2

Aerobe granulenvorming succesvol en stabiel

Goede COD- en N-verwijdering, onvoldoende P verwijdering

Procesvoering onder onrealistische omstandigheden
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Beginstadium granulenvorming bij representatieve procesvoering

Verbetering in bezinkingseigenschappen en 

slibstructuur
Goede COD- en N-verwijdering, onvoldoende P 

verwijdering
Invloed FeCl3 dosering op granulenvorming en -stabiliteit



V r a g e n ?
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B e d a n k t

C o n t a c t :  h a n n a h @ p a n t a r e i n . b e


